AN /

Motorisation brushless ~ 40W AN Sauf indication contraire :

Tous les collages a la colle blanche |
Dépolissage préalable au papier 80 @/ 7 W

Controleur 8 a 10A

/I | R - | N /
<:~ I Piqueur moteur 3° | |
I I_ ________ N JI Berceau de stab

a I\ CTP 0.4 4 0.6 + balsa 6x6[\
_ _ . % Plaque berceau (x2) //\ \ ( _____________________ 3
Moteur KV 1200~1400, masse 30~35¢g Accu LiPo / LiMn 2S 1100mAh a 1500mAh ® 90° E _________________________
Hélice repliable 9x5~8x4.5 ou LiFe 3S 1100mAh s, 000 QA I
“:qn: % Semelle de stab (x1) \\/ / \_ -

2 Taquet de stab

3 CTP 0.4 4 0.6 + balsa 6x6[\
Balsa léger 6x6 N Planeur : 49 - -
A - % ( Plaque taquet (x2) W —————————————————————————
(humidifier a I'eau CG Moto-planeur : 51 Servos 5g Platine radio dépron 6mm N J

chaude pour cintrer)

/ Gaines @1x@2 + CAP 0.8 Dessus dépron 3mm
S / f ~

q_:;/_:_:_:_:_:_:;i ] . —

B Calage de stab 1.3°

. I / Dessous dépron 6mm, fibrage a 90° /
Balsa 6x6 B

Crochet pour sandow
(optionnel) CTP 25mm |

Couple temporaire en
dépron 6, a supprimer

pour coller le couple final Au repos

Détails des commandes
(vue de dessus sans le berceau) En place sur guignol

(collage époxy rapide)
Couple final en CTP 2.5mm, ou ‘%J/
balsa 1.5mm doublé 2x CTP 0.4mm / Bl — —
(collage époxy rapide) ( _ :
\ — Berceau
Levier de palonnier : 10 Flancs dépron 6mm | T (collage époxy rapide)
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Rond carbone ou bois dur 93
(collage époxy rapide, en méme

Plaquette CTP Rond carbone ou bois dur 94 temps que le berceau)
Nez polystyréne extrudé 0.4mm doublé (collage epoxy rapide) Stabilisat !
ou dépron contre-collé (collé coété bulle) . _a fisateur en 'p ace’
(élastiques non représentées)
Taquet
Couple dépron 6mm
(a découper avec une surlongueur Point de sortie des
Ouverture pour passage pour tenir compe de l'inclinaison) gaines de commande

des cables de motorisation Couple dépron 6mm

Passage d'antenne

Ouverture a ajuster au besoin




1
Clé CAP @3 ou 94
—_— Diedre extérieur 50
_______________________________________________________________________________ N
750 -
450

100

Saumon dépron 6mm

V== L \\ N
— Fibrage du dépron — \.
B Trait de scie sur I'extrados et les deux tiers du longeron,
fente au cutter a I'intrados sur la moitié de I'épaisseur 130
puis mise en place du diédre et collage a I'époxy rapide
Tube laiton, alu ou plastique @3 ou @4 intérieur
165 (collage époxy rapide)
Nervure d'emplanture dépron 6mm '
(a plat, poncé a la forme du profil)
2 _
7
v ]
Renforts d'extrados CTP 0.4mm Liaison des demi-stab —— - - ]
par scotch ou blenderm Préformage approchant Réalisation des ailes
2 o ﬁ | Guignols 2x CTP0.4 a contre-fil 39
\ 7 450/\ - ! -
4 / / \
— — @
+ 15 / \ / ’ | ‘
- 25 -
v 5 230 7= _ -0
] \ A M
Stabilisateur dépron 6mm i
40 Longeron samba 6x6
36
Extrados dépron 3mm
- % Intrados dépron 6mm
90 | :
= — @
50 ©) / I \
I Fente inclinée pour guignol
6 !
' o1 | o
2 1 1 A * : i BA arrondi par pongage recoupe
000 / \ -
papier 200
25 /| \\ ( )
! + / / \_/\ \
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Articulation par scotch ou blenderm
(sur extrados)

Débattements :
Profondeur : +8/-10mm
Dérive : +10/-13mm

)

Scotch de dessinateur
ou de carrossier

Tous les collages a la colle blanche
Dépolissage préalable au papier 80






